WAKOL

Anspruch verbindet

WAKOL MS 232 Parkettklebstoff, elastisch

Technische Information

Anwendungsbereich

Schlauchbeutelklebstoff fur die elastische Verlegung von

e Hochkantlamellenparkett nach DIN EN 14761, mind. 22 mm dick, max. 200 mm lang
e  Stabparkett (22 mm), Holzart Eiche, nach DIN EN 13226

e Mehrschichtparkett nach DIN EN 13489

auf saugfahige und nicht saugende Untergriinde im Innenbereich.

Besondere Eigenschaften
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e entspricht der DIN EN 14293

e wasserfrei - keine Holzquellung

e optimiert fur den Einsatz in Klebstoff-
applikatoren wie WAKOL Applikator 90

1) nach den Kriterien der GEV eingestuft in die EMICODE-Klasse EC1 PLUS R: sehr emissionsarm
2) Emisssionsklasse nach franzésischem Recht

Technische Daten

Rohstoffgrundlage:

Auftragsweise:

Abliftezeit:
Einlegezeit:
Abbindezeit:

Oberflachenbehandlung:

Reinigungsmittel:

Lagerzeit:
Lagertemperatur:
GISCODE:
EMICODE:

Silan modifiziertes Polymer

mit WAKOL Applikator 90 und WAKOL Wechseldisen oder
WAKOL Parkettzahnspachtel

keine

ca. 40 Minuten

nach 24 Stunden

nach frihestens 24 Stunden

WAKOL RT 5960 Reinigungstiicher bevor Klebstoff
abbindet

12 Monate

nicht frostempfindlich
RS 10

EC1 PLUSR
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Auftragsweise und Verbrauch®:

WAKOL Wechsel- mind. 550 ml/m? bzw.
disen 200-11-3,5 900 g/m?
oder 200-18-3,5

Mehrschichtparkett

WAKOL Wechsel-
disen 200-11-3,5
oder 200-18-3,5

mind. 725 ml/m? bzw.
1200 g/m?

Stabparkett

TKB B3 500 - 600 ml/m? bzw. Hochkantlamellen- und kleinformatiges
800 - 1000 g/m? Mehrschichtparkett

TKB B5 425 - 550 ml/m? bzw. grol¥formatiges Mehrschichtparkett
700 - 900 g/m?

TKB B11 600 - 725 ml/m? bzw. Hochkantlamellen-, Stabparkett, kleinformatiges
1000 - 1200 g/m? Mehrschichtparkett

TKB B13 700 - 800 ml/m? bzw. grofdformatiges Mehrschichtparkett

1100 - 1300 g/m?

3) Der Verbrauch ist abhangig von der Oberflachenstruktur und Saugfahigkeit des Untergrundes, sowie bei Einsatz der WAKOL
Wechseldlisen von der Verarbeitungsgeschwindigkeit. Auf eine ausreichende Benetzung der Holzriickseite ist zu achten.

Untergriinde

Der Untergrund sowie die raumklimatischen Bedingungen missen den Anforderungen der
DIN 18356 entsprechen. Unterbéden missen dauertrocken, fest, eben, frei von Rissen,
Verunreinigungen und klebehemmenden Substanzen sein.

Calciumsulfatestriche nach Herstellervorschrift bzw. gemaf den giiltigen Normen und
Merkblattern mechanisch vorbehandeln und gut absaugen. Sofern der Estrich staubfrei
vorliegt, kann direkt mit WAKOL MS 232 Parkettklebstoff das Parkett aufgeklebt werden.
Sollte ein Vorstrich erforderlich sein, kann auf zementaren und calciumsulfatgebundenen
Estrichen WAKOL D 3055 Universalvorstrich Parkett eingesetzt werden. Auf
Gussasphaltestrichen nur Wakol Reaktionsharzvorstriche wie WAKOL PU 280
Polyurethanvorstrich oder WAKOL MS 325 Silanvorstrich verwenden. Trockenzeiten der
Vorstriche beachten.

Verarbeitung

Beim Einsatz von WAKOL Wechseldiisen Klebstoffriefen langs zur Verlegerichtung
anordnen.

WAKOL MS 232 Parkettklebstoff, elastisch kann auch mit der WAKOL Parkettzahnspachtel
verarbeitet werden, dazu den Schlaubeutel aufschneiden und den Klebstoff herausdriicken.

Parkett sofort einschieben und gut andriicken. Auf ausreichende Benetzung der
Holzunterseite achten.

Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit oder WAKOL RT 5960 Reinigungstiicher reinigen.
Nach Abbindung lasst sich WAKOL MS 232 Parkettklebstoff, elastisch nur mechanisch
entfernen.
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Wakol GmbH Wakol GmbH
Bottenbacher Strake 30

Wichtige Hinweise

Verarbeitung nicht unter +15 °C Bodentemperatur und +18 °C Raumtemperatur sowie
Raumluftfeuchtigkeit vorzugsweise zwischen 40 % und 65 %, maximal bis 75 %.
WAKOL MS 232 Parkettklebstoff, elastisch bei kalter Witterung rechtzeitig im beheizten
Raum auftemperieren.

Alle Angaben beziehen sich auf ca. 20 °C und 65 % relative Luftfeuchte.

Klebstoff in der Parkettfuge ist grundsatzlich zu vermeiden, da es zu unerwiinschten
Wechselwirkungen mit Produkten der Oberflachenbehandlung kommen kann.

Wir empfehlen Wakol Klebstoffe und Loba Lacke einzusetzen, die mit dem Connected
Systems Symbol gekennzeichnet und aufeinander abgestimmt sind.

Beim Einsatz von WAKOL Wechseldisen und grof3formatigem Parkett auf ausreichende
Untergrundebenheit achten. Wir empfehlen den Untergrund zuvor mit WAKOL D 3055
Universalvorstrich Parkett vorzustreichen. Details siehe Technisches Merkblatt.

Wir gewahrleisten die gleich bleibend hohe Qualitédt unserer Produkte. Alle Angaben beruhen
auf Versuchen und auf langjahriger praktischer Erfahrung und beziehen sich auf Norm-
bedingungen. Die Vielfalt der eingesetzten Materialien und unterschiedlichen Baustellen-
bedingungen, die wir nicht beeinflussen kénnen, schlieBen einen Anspruch aus diesen
Angaben aus. Daher empfehlen wir ausreichende Eigenversuche. Die Verlegeanleitungen
der Belaghersteller und die derzeit gultigen Normen und Merkblatter sind zu beachten.
Darlber hinaus stehen wir gerne fir eine technische Beratung zur Verfligung.

Die Produktdatenblatter finden Sie in der aktuellsten Fassung unter www.wakol.com.

Mit Erscheinen dieser Technischen Information vom 11.12.2017 verlieren alle
vorhergehenden Versionen ihre Giltigkeit.
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Wakol Adhesa AG/ISA
Schitzengasse 28

Wakol Foreco srl
Via Kennedy 75

Loba-Wakol Polska Sp.z 0.0.

Industriestralie 5 ul. Staweciriska 16, Macierzysz Schutweg 6

Lecol Chemie B.V.

D-66954

Pirmasens

Tel. +49 6331 8001 131
Fax +49 6331 8001 890
www.wakol.com

A-6841

Méader

Tel. +43 5523 64 700
Fax +43 5523 64 700 64
www.wakol.at

CH-9410

Heiden

Tel. +41 31 9210 755
Fax +41 31 9212 968
www.wakoladhesa.ch
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Marcallo con Casone
Tel. +39 02 9761 939
Fax +39 02 97 253 021
www.wakolforeco.it
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Ozaréw Mazowiecki
Tel. +48 22 436 24 20
Fax +48 22 436 24 21
www.loba-wakol.pl
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Waalwijk

Tel. +31 416 566 540
Fax +31 416 566 531
www.lecol.nl
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